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Gemeinsames Ziel

1. Uberblick der
Dispositionsverfahren

2. Aufzeigen von
Anwendungsszenarien
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Agenda -

1. Dispositionsverfahren im
SAP S/AHANA

2. Klassischer MRP
DD-MRP

4. pMRP
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Logistikprozesse aus Sicht SAP S/4HANA

*  Material
* Debitor
* Konditionspflege

*  Material
*  Kreditor
*  Einkaufsinfosatz
*  Orderbuch

Einkauf

Lieferung

Lieferant .
Lieferung

Fertigwaref\

*  Material

Produktion *  Stickliste
- Arbeitsplatz ertigungsversion

* Arbeitsplan

Fertigungsaufi
QN / l‘raé)
rohmateria,



Materialien (7)
Cs]
DEMOZ02 -
:
Halb Bedlarisgesteverte Puerverwal,
Werk 1010 heute
DEMOZ04 -456
o
Fert Bedarfsgesieverte Pufierverwal
Werk 1010 hete
DEMO401

Rohstoft Bedarfgesteuente Pultervenwar
Wierk 1010

PPDS233 -36

o
FERT 233, PPDS, schwiarz
Wierk 1010 117 Tage iiberfalig

PPDS234 -95

FERT 234, PPDS, durieeigiou
erk 1010 E

Materialdetals

DEMO204

Fer Beckrspesteuene Puffervennalt. Vierk 10

BEDARFS-/BESTANDSLISTE MATERIALINFORMATIOMEN NOTIZEN
Bedarfs-/Bestandsliste (1 Unterdeckung)
Untinceckingsdetintion | VRP-Sandard
Mai 2020 Wi 2020
200
200-
o
» 1 2 3 5 6 7 8 98 1 #H £ 8 M 5 ® 17 B B8 B

Standard * v

Puffer verwalten v

Gefiltert nach (2): Bearbeitungsstatus, Vorschlagsstatus

Puffer (1)

Produkt

S-202

— SEMI202, MTS,

D1

Heutiger
ek Maximalbestand
1010
plant1  Aluell: 162 ST
DE

Kapazitatsplansimulation

Simulalion: 30042020_2.1 (30042020_2.1)
Referenzaaten: 30042020 2 (0042020.7) 7 7

Kapaziitsprobleme:  Lieferleistung:

7100% =0

Materiaien it ungdiiger Quelle:

Restkapazitat in Stunden pozitétspr Keperitsengebotindem ¥ @ 7  Inseeklor
TURNING1
abeiplsz ek Kepa.. Vioche 18, 2020 Viache 1, 2020 Woche 20, 2020 e

KP-4P1, Drshen 1

ASSEMBLY 1010 001 0.000 32000 0.000 40.000 0000 40.000 0.000 I
Restkapazitat: -39.035 Stunden

TURNINGT 1010 001 OB S 9300 B0 TEIS A6 SO0 yooois 200

TURNINGT 1010 002 ot60 380 0100 3900 0115 39865 otss

KP-AP1, Drehen 1 Obersicht (TURNINGL, 1010, 001)

ET_[_"ll“l

Puffer
(Historisch und vorgeschlagen)  (Historisch und zukiinftig)

Durchschnittl. tagl. Verbrauch 5 gDz A ng Variabita

162 162
I ——
[ 0T e
12 Feb. 30. Juli

12. Feb. 30. Juli

W Magiche Last

W Obeiasag
Nuaegsier Ubeasirg
— Kapzhsangeboi

71.035
H



Unterdeckungsdefinition

| MRP-Standard

Klassischer

Bedarfs-/Bestandsliste (0O Unterdeckungen)
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Mai 2020 Mai 2020
800
600
®
S57
L J
| e e, |
391
' o < @ 1
301 {0} D1 301 =
200
-®
065
5 7 8 11 12 19 20 21 22 23 24 25




MRP in SAP S/4AHANA

o B Q& e s
< MorRor Matesial Coverige - Netand Individual Ssgments
Standard &
AR T - |
“Sheraga Defnticn ndatariai Insivieiaal Sagmant: Tiwsd 1l Shrtaga:
WRF St - [ | -
Maerials (563)
Waterial o, Materal Desrptcn Indvidsal Segeent REEST g
T spROUECT Froject Witenal SL 01 P 3106000176 U nusec
T oM_a_se CM & makrial 0405 2015 S2FR
O seown I Hoves ructon Camped 3L mosans e
0 sivseon VEF Malerial SL 01 01072015 e
0 swpmni hiska 2 Ecr Material 11 Custst 116310 58072045 asec
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DD-MRP

Rustzeit

Lieferanten
-qualitat

DLz

* IBestand

Kapaz i tats.
angebot

ABC &
XYZ
Analyse
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DD-MRP Einrichten der Parameter S~

I MRP_SF_12 wer_sr_12_pese, Pant 10E [ 1000) I e

Upstream - Downstream

| 1] Buifar ralsind changes mads 1o anather product may have an impact on tis preduct. Please rafrash the browsar, !
o =
I Bt Flos || NariabiFty Ind cabr o e [— 0, | Crangs WRF s E | @ = e 8 O [T fGroph Ovendew
hades
W Lo Virlability
I  High Variahility ]
L priv} = Mdium Variabslny i =
fad UG Feer Er— | C—— Cr— —
) Lires = 1 ="
Stardard ||
I ; ]
Wam Al [ i B Longes: Path
..... - 1w C— | —
s 3 =
. T—

EErE T | N T
dRF do bk

=) VA e [P i LIy bt e g eyt
3 by L T - | taa e uEP fn e e e

— Merkmale:
-  Festlegen der Planungsart

B s - Puffergrofle — Zeit oder Menge

3 - Automatische Visualisierung der

Bedarfssituation 0
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D-MRP Einrichten der Parameter ~

& < & w Manage Buffer Lavels -

Standard *
Filtarad By (Z): Editing Status, Product

Buifers (24) c 1
N MM AN AR EEEEEEE
u . Buffer Lavels L Avarage Daily Usage ~E P y g
: Product Plant Max. Stock Toda,' (Historical and Proposed) (Historical and Futdre) Chal\ge in DL Cha\ge in Jaflablil)l Indorm ation L]
L}
n Currant: 240 EA 570 1,080 . . 150% (6 Days) 0% (0.00)
u —— ¥ %
O casad: 1. -
P oPeeken - Propassd: 1.060 EA o
H FXP_Bike_11_DESC SCATT Plant Changa: 3508 {~E40 EA) o g Jul 11 dan 09
H
L}
L}
H Cusrent: 240 EA 240 240 - - 9 {D Days)
H : Last propesal adapted 104 days ago
1 FXPBIKE 22 001
' e
I PP Bk 22 DESC =CATT Plant o _— Jil11 lan 09
L}
L}
H
' Cutrant: 480 EA 1130 240 . . 0% (D Dinys) 0% (0.00)
: = . 23 Demand and 2one sdjustments exist
n B - el et
: FXP_BIHE_23 0001 Last propesal adopted 104 days age
= PHPBie 23 DESC SCATT Plant —-——M m o Jul 11 Jan 09
L}
H
L}
: Curant: 221 EA 221 721 . - 0% {0 Days) 0% {0.00}
L}
I FNPGEAR 12 0oL

|

3 FXP_Gear 12 DESC SCATT Plant —_— _— Jul 11 Jan o9
L}
H
L}
i = : > Merkmale:
: Cutrent: 221 EA 20,000 1 B - 09 (D Days) 5
H
§_ FNP_GEAR Z3 ooo1 . b
H
5 Fup_Gear_23 DESC =CATT Plant S o il 11 lan 09 . ) )
H
: - Pufferverlauf anzeigen historisch +
n - .
i 768 EA 764 758 w o 096 (D Dayz) i i
L}
P oeen weitere Prognose in Zukunft
u FXP_Tyre_11_DESC CATT Plant Jul11 Jan 0%
H
L}
H
n

Drivers Vorschlage fir die PuffergroRe anbieten

11






Bedarfs- & Kapazitatssimulation

SAP Bedarfsplansimulation ~

Bedarfsplansimulation

Lieferleistung:

7100 % >0

Simulation: 30042020_2.1 (30042020_2.1)  Kapazitétsprobleme:

Referenzdaten: 30042020_2 (30042020_2) A 7

Angezeigte Mengen | Simulation ~

Materialnummer Werk ME Woche 18, 2020 Woche 19, 2020 Woche 20, 2020

Materialien mit ungiltiger Quelle:

6 2 Vv @

Woche 21, 2020  Woche 22, 2020

100] | ] |

PMRPOOL 1010 ST 5] |

7] |

2] [

Kapazitatsplansimulation v

ek simutationszusammentassung  [[E0)

Kapazitatsplansimulation

Lieferleistung: Materialien mit ungiltiger Quelle:

7 100 % =0

Simulation: 30042020_2.1 (30042020_2.1)
Referenzdaten: 30042020_2 (30042020 _2) A7

Kapazitétsprobleme:

Inspektor X

[
La

Restkapazitét in Stunden Kapazititsangebot dndem vV &

TURNING1

ASSPKG, ASSPKGY, TURNING.

71.035
Woche 20, 2020 Wo "

Arbeitsplatz Werk. Kapa... Woche 18, 2020 Woche 19, 2020

KP-AP1, Drehen 1

ASSEMBLY 1010 001 0.000 32.000 0.000 40.000 0.000 40.000 0.000 ) N
Restkapazitat: -39.035 Stunden

TURNING1 1010 001 71.035 -30.035 79.300 -39.300 76.165 -36.165 50.035 Woche 18, 2020

TURNING1 1010 002 0.160 31840 0.100 39.900 0115 39.885 0.085

I
B a a

KP-AP1, Drehen 1 Ubersicht (TURNING1, 1010, 001)

JJ: I Mogiiche Last
5 W Oberlastung.
B B A B B N BN R e M Akzeptierte Uperlastung

Stunden

INELLLECTICL IRV Simulationszusammenfassung

Inspektor x
PMRP0OO1 70
sT

FERT Predictive MRP
Woche 21, 2020

Mehrstufige Materialsimulation
~ Probleme (2)

Kapazitétsiberlastung 190
%

KP-AP1, Drehen 1 (TURNING1)

In Woche: Woche 20, 2020

90% Uberlastung entspricht 54 ST
Anteil am Kapazitatsverbrauch: 62%

Kapazitétsplansimulation
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